附件1

湛江市电饭锅（煲）产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品3台，2台作为检验样品（以检验样品1、检验样品2区分），1台作为备用样品。

其中检验样品1进行除“非正常工作”项目以外的检测，检验样品2专用于 “非正常工作”项目检测。

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	3
	发热
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	9
	机械强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	11
	内部布线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	14
	接地措施
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	17
	能效等级
	热效率
	GB 12021.6—2017

	
	
	待机功率
	

	
	
	保温能耗
	

	18
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1—2018

	19
	骚扰功率
	GB 4343.1—2018


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4706.1—2005 《家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求》
GB 4706.19—2008 《家用和类似用途电器的安全  液体加热器的特殊要求》

GB 12021.6—2017《电饭锅能效限定值及能耗等级》

    GB 4343.1-2018 《家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件2

湛江市电磁灶产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品3台，2台作为检验样品（以检验样品1、检验样品2区分），1台作为备用样品。

其中检验样品1进行除“非正常工作”项目以外的检测，检验样品2专用于 “非正常工作”项目检测。 

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	3
	发热
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	9
	机械强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	11
	内部布线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	14
	接地措施
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1—2005

GB 4706.29—2008

	17
	能效等级
	热效率
	GB 21456-2014

	
	
	待机功率
	

	18
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1—2018


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4706.1—2005 《家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求》
GB 4706.19—2008 《家用和类似用途电器的安全  液体加热器的特殊要求》

    GB 21456-2014 《家用电磁灶能效限定值及能效等级》

GB 4343.1-2018 《家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件3

湛江市电热水壶产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品3台，2台作为检验样品（以检验样品1、检验样品2区分），1台作为备用样品。

其中检验样品1进行除“非正常工作”项目以外的检测，检验样品2专用于 “非正常工作”项目检测。 

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	3
	发热
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	9
	机械强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	11
	内部布线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	14
	接地措施
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4706.1—2005 《家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求》
GB 4706.19—2008 《家用和类似用途电器的安全  液体加热器的特殊要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件4

湛江市多用途锅（电煮锅、电蒸锅、电炖锅、电火锅）产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品3台，2台作为检验样品（以检验样品1、检验样品2区分），1台作为备用样品。

其中检验样品1进行除“非正常工作”项目以外的检测，检验样品2专用于 “非正常工作”项目检测。 

2 检验依据

   表1电煮锅、电蒸锅、电炖锅、电火锅（GB 4706.1—2005、GB 4706.19—2008）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	3
	发热
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	9
	机械强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	11
	内部布线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	14
	接地措施
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1—2005

GB 4706.19—2008


表2空气炸锅（GB 4706.1—2005、GB 4706.14—2008）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	2
	输入功率和电流
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	3
	发热
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	5
	耐潮湿
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	6
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	8
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	9
	机械强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	11
	内部布线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	12
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	13
	外部导线用接线端子
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	14
	接地措施
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	15
	螺钉和连接
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	GB 4706.1—2005

GB 4706.14—2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4706.1—2005 《家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求》
GB 4706.19—2008 《家用和类似用途电器的安全  液体加热器的特殊要求》

GB 4706.14-2008 《家用和类似用途电器的安全 烤架、面包片烘烤器及类似用途便携式烹饪器具的特殊要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件5

湛江市电线电缆产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品40米，其中20米作为检验样品，20米作为备用样品。

2 检验依据

表1聚氯乙烯绝缘软电缆电线（60227 IEC 52 RVV型）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 5023.1-2008

	2
	导体电阻
	GB/T 5023.2-2008

	3
	绝缘线芯1500V电压试验
	GB/T 5023.2-2008

	4
	成品电缆2000V电压试验
	GB/T 5023.2-2008

	5
	70℃时绝缘电阻
	GB/T 5023.2-2008

	6
	绝缘厚度规定值
	GB/T 5023.2-2008

	7
	护套厚度规定值
	GB/T 5023.2-2008

	8
	绝缘机械性能（老化前抗张强度和断裂长率）
	GB/T 2951.11-2008

	9
	护套机械性能（老化前抗张强度和断裂长率）
	GB/T 2951.11-2008

	10
	不延燃试验
	GB/T 18380.12-2022


表2聚氯乙烯绝缘软电缆电线（60227 IEC 53 RVV型）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 5023.1-2008

	2
	导体电阻
	GB/T 5023.2-2008

	3
	绝缘线芯电压试验
	GB/T 5023.2-2008

	4
	成品电缆2000V电压试验
	GB/T 5023.2-2008

	5
	70℃时绝缘电阻
	GB/T 5023.2-2008

	6
	绝缘厚度规定值
	GB/T 5023.2-2008

	7
	护套厚度规定值
	GB/T 5023.2-2008

	8
	抗张强度和断裂长率（绝缘）
	GB/T 2951.11-2008

	9
	抗张强度和断裂长率（护套）
	GB/T 2951.11-2008

	10
	不延燃试验
	GB/T 18380.12-2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 5023.1-2008《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第1部分：一般要求》

GB/T 5023.5-2008《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第5部分：软电缆（软缆）》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件6

湛江市电线组件产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品12件，其中6件作为检验样品（以检验样品1、检验样品2、检验样品3、检验样品4、检验样品5、检验样品6区分），6件作为备用样品。

其中检验样品1-3进行除“软线及其连接（连接器）”项目中的弯曲试验以外的检测，检验样品4-6专用于 “软线及其连接（连接器）”项目中的弯曲试验检测。

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对整个组件的要求
	标志
	GB/T 15934-2008

	
	
	额定电压
	GB/T 15934-2008

	
	
	额定电流
	GB/T 15934-2008

	2
	接地连续性和极性检查
	GB/T 15934-2008

	3
	尺寸检查（插头）
	GB/T 2099.1-2021

GB/T 1002-2021

	4
	防触电保护（连接器）
	GB/T 17465.1-2022

	5
	耐潮
	GB/T 2099.1-2021

	6
	绝缘电阻和电气强度
	GB/T 2099.1-2021

GB/T 17465.1-2022

	7
	插入和拨出连接器所需的力
	GB/T 17465.1-2022

	8
	接地触头的工作
	GB/T 2099.1-2021

	9
	温升
	GB/T 17465.1-2022

	10
	软线及其连接（连接器）
	GB/T 17465.1-2022

	11
	绝缘材料的耐热、耐燃和耐电痕化（连接器）
	GB/T 17465.1-2022

	12
	耐热（插头）
	GB/T 2099.1-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 15934-2008《电器附件电线组件和互连电线组件》
GB/T 2099.1-2021 《家用和类似用途插头插座 第1部分：通用要求》

GB/T 1002-2021《家用和类似用途单相插头插座 型式、基本参数和尺寸》

GB/T 17465.1-2022《家用和类似用途耦合器 第1部分：通用要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

附件7

湛江市单相两极带接地不可拆线插头、单相两极

不可拆线插头产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品12件，其中6件作为检验样品（以检验样品1、检验样品2、检验样品3、检验样品4、检验样品5、检验样品6区分），6件作为备用样品。

其中检验样品1-3进行除“软线及其连接”项目中的弯曲试验以外的检测，检验样品4-6专用于 “软线及其连接”项目中的弯曲试验检测。

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 2099.1-2021 

	2
	尺寸检查
	GB/T 2099.1-2021

GB/T 1002-2021

	3
	软缆及其连接
	GB/T 2099.1-2021 

	4
	耐热
	GB/T 2099.1-2021 

	5
	防潮
	GB/T 2099.1-2021 

	6
	绝缘电阻和电气强度
	GB/T 2099.1-2021 


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 2099.1-2021 《家用和类似用途插头插座 第1部分：通用要求》

GB/T 1002-2021《家用和类似用途单相插头插座 型式、基本参数和尺寸》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

附件8

湛江市发热盘、电热管产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品6个，其中3个作为检验样品，3个作为备用样品。

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	额定功率偏差
	JB/T 4088.1-2022

	2
	泄漏电流（工作温度下）
	JB/T 4088.1-2022

	3
	电气强度（工作温度下）
	JB/T 4088.1-2022

	4
	过载试验
	JB/T 4088.1-2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

JB/T 4088.1-2022《日用管状电热元件 第1部分：通用要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

附件9

湛江市普通混凝土用砂（机制砂）产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1抽样

1.1  抽样型号或规格

抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品。

1.2  抽样方法、基数及数量

随机抽取10kg样品，检样和备样各5kg，一组由抽样人员带回检验用，另一组封存在生产企业，抽样基数不少于400立方。

每个企业优先抽取具有代表性的规格型号的产品，每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量如下：

	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	机制砂
	每份至少5kg
	每份至少5kg


2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	云母含量
	JGJ 52-2006

	2
	含泥量
	JGJ 52-2006

	3
	氯离子含量
	JGJ 52-2006

	4
	泥块含量
	JGJ 52-2006

	5
	硫化物及硫酸盐含量
	JGJ 52-2006

	6
	筛分析（细度模数）
	JGJ 52-2006

	7
	颗粒级配
	JGJ 52-2006

	8
	放射性核数限量
	GB 6566-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3  判定规则

3.1依据标准
GB 6566-2010 《建筑材料放射性核素限量》

JGJ 52-2006《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件10

湛江市水泥产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

通用硅酸盐水泥：2024年6月1日前抽样且执行标准GB 175—2007：每批次抽取的样品数量不得少于16kg，将样品均分为两份，每份至少8kg，其中一份为检验样品，另一份为备用样品。执行标准GB 175—2023：每批次抽取的样品数量不得少于20kg，将样品均分为两份，每份至少10kg，其中一份为检验样品，另一份为备用样品。

砌筑水泥：每批次抽取的样品数量不得少于16kg，将样品均分为两份，每份至少8kg，其中一份为检验样品，另一份为备用样品。
2 检验依据

表1 通用硅酸盐水泥（2024年6月1日前抽样且执行标准GB 175—2007）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	三氧化硫
	GB/T 176—2017

	2
	氧化镁
	

	3
	烧失量
	

	4
	不溶物
	

	5
	氯离子
	

	6
	凝结时间
	GB/T 1346—2011

	7
	安定性
	GB/T 1346—2011

GB/T 750—1992

	8
	强度
	GB 175—2007

GB/T 17671—2021

GB/T 2419—2005

	9
	放射性
	GB 6566—2010

	10
	水溶性铬（Ⅵ）
	GB 31893—2015（含第1号修改单）


表2 通用硅酸盐水泥（执行标准GB 175—2023）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	不溶物
	GB/T 176—2017

	2
	烧失量
	

	3
	三氧化硫
	

	4
	氧化镁
	

	5
	氯离子
	

	6
	水泥中水溶性铬(Ⅵ)
	GB 31893—2015（含第1号修改单）

	7
	凝结时间
	GB/T 1346—2011

	8
	安定性
	GB/T 1346—2011

GB/T 750—1992

	9
	强度
	GB 175—2023

GB/T 17671—2021

GB/T 2419—2005

	10
	细度
	GB 175—2023

GB/T 8074—2008
GB/T 1345—2005

	11
	放射性核素限量
	GB 6566—2010


表3 砌筑水泥

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	三氧化硫
	GB/T 176—2017

	2
	氯离子
	

	3
	水泥中水溶性铬（Ⅵ）
	GB 31893—2015（含第1号修改单）

	4
	细度
	GB/T 1345—2005

	5
	凝结时间
	GB/T 1346—2011

	6
	沸煮法安定性
	GB/T 1346—2011

	7
	保水率
	GB/T 3183—2017

	8
	强度
	GB/T 3183—2017 

GB/T 17671—2021

GB/T 2419—2005

	9
	放射性
	GB 6566—2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
3 判定规则

3.1依据标准

GB 175—2023 通用硅酸盐水泥

GB 175—2007 通用硅酸盐水泥

GB/T 3183—2017 砌筑水泥

GB 6566—2010 建筑材料放射性核素限量

GB 31893—2015 水泥中水溶性铬（Ⅵ）的限量及测定方法（含第1号修改单）

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件11

湛江市天然石材建筑板材产品质量监督

抽查实施细则

（2024年版）

1  抽样

1.1  抽样型号或规格

抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品。

1.2  抽样方法、基数及数量

在同一批板材上随机抽取。

1.2.1  宽度为100mm，厚度（H）为实际板材厚度，长度为10H＋50mm ，20块（每组10块，共2组）。

1.2.2  规格为50mm×50mm×50mm，30块（每组15块，共2组）。

每个企业优先抽取具有代表性的规格型号的产品，每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量如下：

	序号
	产品名称
	第1组数量（款）
	第2组数量（款）

	1
	天然花岗石建筑板材
	25块(其中：符合本细则第1.2.1条的为10块；符合本细则第1.2.2条的为15块)
	25块(其中：符合本细则第1.2.1条的为10块；符合本细则第1.2.2条的为15块)


2  检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	压缩强度
	GB/T 9966.1-2020

	2
	弯曲强度
	GB/T 9966.2-2020

	3
	体积密度
	GB/T 9966.3-2020

	4
	吸水率
	GB/T 9966.3-2020

	5
	外观质量
	GB/T 18601-2009

	6
	加工质量
	GB/T 18601-2009

	7
	放射性
	GB 6566-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3  判定规则
3.1  依据标准
GB/T 18601-2009《天然花岗岩建筑板材》

GB/T 6566-2010《建筑材料放射性核素限量》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件12

湛江市新型墙体材料（砖和砌块）产品

质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1  抽样

1.1  抽样型号或规格

抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品。

1.2  抽样方法、基数及数量

1.2.1  混凝土实心砖取样

在同一品种、同一规格中，随机抽取样品50块分装于纸箱中，20块由抽样人员带回作检验样品，30块封存留在被抽查单位，作备用样品。同时填写《抽样单》和标签；被抽样单位签名盖章认可后，封样。

1.2.2  蒸压加气混凝土砌块取样

在同一品种、同一规格中，随机抽取样品50块用于外观和尺寸偏差检验。再从外观与尺寸偏差检验合格的砌块中，随机抽取12块样品（从每大块砌块各锯取3小块立方体尺寸为100mm× 100mm×100mm），每一大块砌块制取出的3个小立方体试样为1组，每组试样应标示取样位置（上、中、下）、发气方向、受压面。6组（18小块）样品作为检验样品带回承检机构，6组（18小块）作备用样品封存在被抽查单位。同时填写《抽样单》和标签；被抽样单位签名盖章认可后，封样。

每个品种各抽一个最高强度等级的墙体材料。蒸压加气混凝土砌块1万块为一抽检批，不足1万按一抽检批；混凝土实心砖每10万块为一抽检批，不足10万按一抽检批计。

每个企业优先抽取具有代表性的规格型号的产品，每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量如下：

	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量（款）

	1
	混凝土实心砖
	20块
	30块

	2
	蒸压加气混凝土砌块
	18块
	18块


2 检验依据

2.1  混凝土实心砖

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	尺寸允许偏差
	GB/T 4111-2013

	2
	外观质量
	GB/T 4111-2013

	3
	强度等级
	GB/T 4111-2013

	4
	密度等级
	GB/T 4111-2013

	5
	放射性
	GB 6566-2010


2.2  蒸压加气混凝土砌块

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	尺寸允许偏差
	GB/T 11968-2020

	2
	外观质量
	GB/T 11968-2020

	3
	强度级别
	GB/T 11969-2020

	4
	干密度级别
	GB/T 11969-2020

	5
	放射性
	GB 6566-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1 依据标准
GB 6566-2010《建筑材料放射性核素限量》

GB/T 21144-2023《混凝土实心砖》

GB/T 11968-2020《蒸压加气混凝土砌块》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

    若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件13

2024年湛江市化肥等6种产品质量监督

抽查实施细则

（2024年版）

1目的

根据《2024年湛江市市级工业产品质量监督抽查实施方案》，为规范本所化肥产品及编织袋产品质量监督抽查工作，特制定本抽查细则。

2适用范围

本细则适用于2024年湛江市行政区域内的化肥产品及编织袋产品监督抽查。抽查产品范围包括有机肥料、生物有机肥、复合肥料、掺混肥料、过磷酸钙、编织袋等。
3 检验依据

GB 18382-2021《肥料标识 内容和要求》

GB/T 15063-2020《复合肥料》

GB/T 20413-2017《过磷酸钙》

GB/T 21633-2020《掺混肥料（BB肥）》

GB/T 23349-2020《肥料中砷、镉、铬、铅、汞含量的测定》

GB/T 24890-2010《复混肥料中氯离子含量的测定》

GB/T 8572-2010《复混肥料中总氮含量的测定　蒸馏后滴定法》

GB/T 8573-2017《复混肥料中有效磷含量的测定》

GB/T 8574-2010《复混肥料中钾含量的测定 四苯硼酸钾重量法》

GB/T 8946-2013《塑料编织袋通用技术要求》

NY 525-2012《有机肥料》

NY 884-2012《生物有机肥》

NY/T 2540-2014《肥料 钾含量的测定》

NY/T 2541-2014《肥料 磷含量的测定》

NY/T 525-2021《有机肥料》

NY/T 798-2004《复合微生物肥料》

产品明示标准和质量要求

4 抽样

4.1  抽样型号或规格

产品按批抽样，同条件生产的同一类型、规格、批号的产品组成一批。

4.2  抽样方法、基数、数量及处置

4.2.1生物有机肥、复合肥料、掺混肥料、有机肥料、过磷酸钙产品
以随机抽样的方式在湛江市的化肥产品生产企业的成品仓库抽取包装完好的瓶装、桶装或袋装产品。
每个品种类别随机选取一批，按相关的标准要求确定选取抽样的袋数。抽样前要将包装袋上下颠倒四至五次，并使用标准要求的取样器（采样探子）采样，用采样探子从包装袋的最长对角线插入至袋的二分之一处采样，依次从每袋的四个角处，按上述取样方式采集样品，每袋取出四管（不少于200g样品），每批产品采取的总样品量不得少于4kg。将采取的样品迅速充分混匀，用分样器或四分法缩分至不少于1kg，分装在两个清洁、干燥的容器中，密封并贴上标签，注明生产企业名称、产品名称、批号、取样日期、取样人姓名。如实准确填写《抽样单》，填写抽样封条并签名，严谨封存样品。一份样品供产品质量检验，由抽样人员带回承检机构；一份作为备用样品封存于被抽查单位。

当独立包装产品重量低于抽样数量要求时，应尽量整包装抽取，避免分装。对于执行企业产品标准的产品，受检单位或生产单位还应在抽样时提供有效的企业产品标准。
样品选择应根据贮存情况确定，地面层和明显受潮、破袋产品不抽。抽样人员应对所抽样品的包装袋上所示内容抄写完全，并对所抽样品的包装袋上所示内容拍照（注意不要遗漏包装袋背面标识内容）或带回一个包装袋。

4.2.2编织袋

以随机抽样的方式在湛江市的编织袋生产企业的成品仓库抽取包装完好的产品。

每批次产品抽取样品60条，其中30条作为检验样品，30条作为备用样品，分装在两个清洁、干燥的容器中，密封并贴上标签，注明生产企业名称、产品名称、批号、取样日期、取样人姓名。如实准确填写《抽样单》，填写抽样封条并签名，严谨封存样品。一份样品供产品质量检验，由抽样人员带回承检机构；一份作为备用样品封存于被抽查单位。

抽取的样品运输时应防撞、防挤压，严防雨淋、日晒、受潮；装卸时轻搬轻放，严禁掷抛；贮存时注意防晒、防雨淋、防潮，保证样品与签封的完好无损。

4.3  抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。
5 检验项目及属性划分、判定依据标准

5.1  复合肥料
5.1.1  检验项目及检测方法

复合肥料检验项目及检测方法标准条款见表1。

表1 复合肥料检验项目及标准条款

	序号
	检测项目
	检测方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	总氮
	GB/T 8572-2010
	
	●
	●
	
	

	2
	有效磷
	GB/T 8573-2017

GB/T 15063-2020
	
	●
	●
	
	

	3
	钾
	GB/T 8574-2010
	
	●
	●
	
	

	4
	总养分（N+P2O5+K2O）
	GB/T 15063-2020
	
	●
	●
	
	

	5
	水溶性磷占有效磷百分率
	GB/T 15063-2020
	
	●
	●
	
	

	6
	氯离子a
	GB/T 24890-2010
	
	●
	
	●
	

	注：a.复合肥料“含氯（高氯）”的产品不检。


5.1.2  判定依据标准

GB/T 15063-2020《复合肥料》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

5.2  有机肥料

5.2.1  检验项目及检测方法

有机肥料检验项目及标准条款见表2。

表2 有机肥料检验项目及标准条款

	序号
	检测项目
	检测方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	总氮（以烘干基计）
	NY/T 525-2021
	
	
	
	
	

	2
	总磷（以烘干基计）
	NY/T 525-2021

NY/T 2541-2014
	
	
	
	
	

	3
	总钾（以烘干基计）
	NY/T 525-2021

NY/T 2540-2014
	
	
	
	
	

	4
	总养分（N+P2O5+K2O）的质量分数（以烘干基计）
	NY/T 525-2021
	
	●
	●
	
	

	5
	有机质的质量分数（以烘干基计）
	NY/T 525-2021
	
	●
	●
	
	

	6
	酸碱度（pH）
	NY/T 525-2021
	
	●
	
	●
	

	7
	总铅（Pb）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	8
	总砷（As）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	9
	总镉（Cd）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	10
	总汞（Hg）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	11
	总铬（Cr）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	注：总氮、总磷、总钾单项不判定。


5.2.2  判定依据标准

NY/T 525-2021《有机肥料》

GB 38400-2019《肥料中有毒有害物质的限量要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

5.3  生物有机肥

5.3.1  检验项目及检测方法
生物有机肥检验项目及标准条款见表3。

表3 生物有机肥检验项目及标准条款

	序号
	检测项目
	检测方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	有机质（以干基计）
	NY 525-2012
	
	●
	●
	
	

	2
	pH
	NY/T 798-2004
	
	●
	
	●
	

	3
	总铅（Pb）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	4
	总砷（As）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	5
	总镉（Cd）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	6
	总汞（Hg）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	

	7
	总铬（Cr）（以烘干基计）
	GB/T 23349-2020
	●
	
	●
	
	


5.3.2  判定依据标准

NY 884-2012《生物有机肥》

GB 38400-2019《肥料中有毒有害物质的限量要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

5.4  过磷酸钙
5.4.1  检验项目及检测方法

过磷酸钙检验项目及标准条款见表4。

表4 过磷酸钙检验项目及标准条款

	序号
	检测项目
	检测方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	有效磷（以P2O5计）的质量分数
	GB/T 20413-2017
	
	●
	●
	
	

	2
	游离酸（以P2O5计）的质量分数
	GB/T 20413-2017
	
	●
	●
	
	

	3
	游离水的质量分数
	GB/T 20413-2017
	
	●
	
	●
	


5.4.2  判定依据标准

GB/T 20413-2017《过磷酸钙》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

5.5  掺混肥料(BB肥)

5.5.1  检验项目及检测方法

掺混肥料(BB肥)检验项目及标准条款见表5。

表5 掺混肥料(BB肥)检验项目及标准条款

	序号
	检测项目
	检测方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	总养分（N+P2O5+K2O）
	GB/T 21633-2020
	
	●
	●
	
	

	2
	总氮
	GB/T 8572-2010
	
	●
	●
	
	

	3
	有效磷
	GB/T 8573-2017

GB/T 15063-2020
	
	●
	●
	
	

	4
	钾
	GB/T 8574-2010
	
	●
	●
	
	

	5
	水溶性磷占有效磷百分率
	GB/T 15063-2020
	
	●
	●
	
	


5.5.2  判定依据标准

GB/T 21633-2020《掺混肥料(BB肥)》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

5.6  编织袋

5.6.1  检验项目及检测方法

编织袋检验项目及标准条款见表6。

表6 编织袋检验项目及标准条款

	序号
	检测项目
	检测方法

	1
	外观质量
	GB/T 8946-2013

	2
	袋的有效宽度
	GB/T 8946-2013

	3
	袋的有效长度
	GB/T 8946-2013

	4
	经密度
	GB/T 8946-2013

	5
	纬密度
	GB/T 8946-2013

	6
	拉伸负荷
	GB/T 8946-2013

	8
	耐热性能
	GB/T 8946-2013


5.6.2  判定依据标准

GB/T 8946-2013《塑料编织袋通用技术要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

6 判定原则

6.1 经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

6.2 若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

7  异议复检

7.1抽查企业对结果异议时，需对不合格项目进行复检时，复检采用备用样检验。

7.2 当复检结果仍不合格，维持原检验结果不变。当复检合格，以复检结果为准。

附件14
湛江市塑料鞋产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品3双，其中2双作为检验样品，1双作为备用样品。
2 检验依据
表1 塑料鞋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	成鞋耐折性能
	GB/T 3903.1-2017

	2
	耐黄变性能
	HG/T 3689-2014 

A法6h

	3
	硬度
	GB/T 3903.4-2017


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
3 判定规则
3.1依据标准
T/WCSLX 01-2019  塑料鞋 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件15
湛江市童鞋产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品3双，其中2双作为检验样品，1双作为备用样品。
2 检验依据
表1 童鞋（除胶鞋）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	物理机械安全性能
	GB 30585-2014
GB 6675.2-2014 第5.8、5.9条（含第1号修改单）

	2
	重金属总量（砷、铅、镉）
	QB/T 4340-2012

	3
	邻苯二甲酸酯
	ISO 16181-1:2021（E）


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 30585-2014   儿童鞋安全技术规范
QB/T 2880-2016  儿童皮鞋
QB/T 4331-2012  儿童旅游鞋
QB/T 4331-2021  儿童旅游鞋
QB/T 4546-2013  儿童皮凉鞋
QB/T 4546-2021  儿童皮凉鞋
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件16
湛江市人造板产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

抽查数量：每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本需抽取样品数量如下表所示：

	产品类别
	第1组数量
	第2组数量

	人造板(刨花板、中密度纤维板、浸渍胶膜纸饰面人造板)
	600mm×600mm，3块
	600mm×600mm，3块


2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	静曲强度
	GB/T 17657-2013  4.7

	2
	吸水厚度膨胀率
	GB/T 17657-2013  4.4

	3
	内结合强度/内胶合强度
	GB/T 17657-2013  4.11

	4
	甲醛释放量
	GB18580-2017、GB/T 17657-2013 4.60


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1依据标准

GB 18580-2017《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》

GB/T 4897-2015 《刨花板》

GB/T11718-2021  《中密度纤维板》

GB/T15102-2017  《浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件17
湛江市校服产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次抽样数量2件/套/条，其中1件/套/条作为检验样品，1件/套/条作为备用样品。
2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009

	2
	pH值
	GB/T 7573-2009

	3
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2011
GB/T 23344-2009

	4
	耐水色牢度
	GB/T 5713-2013

	5
	耐酸汗渍色牢度
	GB/T 3922-2013

	6
	耐碱汗渍色牢度
	GB/T 3922-2013

	7
	耐干摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008

	8
	耐湿摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008

	9
	绳带要求
	GB 31701-2015

	10
	附件锐利性
	GB/T 31702-2015

	11
	纤维含量
	FZ/T 01057.1-2007、FZ/T 01057.2-2007
FZ/T 01057.3-2007、FZ/T 01057.4-2007
GB/T 2910.1-2009、GB/T 2910.2-2009
GB/T 2910.3-2009、GB/T 2910.4-2022
GB/T 2910.6-2009、GB/T 2910.7-2009
GB/T 2910.8-2009、GB/T 2910.11-2009
GB/T 2910.12-2023、GB/T 2910.18-2009
GB/T 2910.20-2009、GB/T 2910.22-2009
GB/T 2910.101-2009、GB/T 38015-2019
FZ/T 01101-2008、
FZ/T 01112-2012
FZ/T 01026-2017、
FZ/T 01095-2002
FZ/T 30003-2009、
GB/T 16988-2013等

	备注：
1.产品使用说明标注的纤维含量不一致时，应以耐久标签标注的纤维含量进行考核。如果未标注产品主要原材料的纤维成分和含量，则纤维含量项目不判定。
2.考虑到样品存在的不均匀性和检验的可靠性，样品中检测出微量其他纤维（未明示）时，如果其他纤维（未明示）的含量≤0.5%，或样品明示含微量其他纤维而未检出时，该微量其他纤维不计入总量进行判定。
3.色牢度试验采用单纤维贴衬，产品标准另有规定的，按产品标准执行。
4.针织产品耐摩擦色牢度只考核直向。
5.本色及漂白产品不考核色牢度、可分解致癌芳香胺染料。
6.产品未标注产品标准，标注产品标准不正确，或者无法获得明示的有效企业标准时，检测纤维含量以及GB 18401、GB 31701相关项目。
7.pH值的测定用0.1 mol/L氯化钾溶液作为萃取介质。
8.只检测产品相应标准中有考核要求的项目。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 18401-2010   国家纺织产品基本安全技术规范
GB 31701-2015   婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范
GB/T 31888-2015 中小学生校服
GB/T 22854-2009 针织学生服
GB/T 23328-2009 机织学生服
GB/T 2662-2017  棉服装
GB/T 29862-2013 纺织品纤维含量的标识
GB/T 31900-2015 机织儿童服装
FZ/T 73020-2019 针织休闲服装
FZ/T 73005-2021 低含毛混纺及仿毛针织品
FZ/T 73010-2016 针织工艺衫
FZ/T 73018-2021 毛针织品
FZ/T 73045-2013 针织儿童服装
FZ/T 81007-2012 单、夹服装
FZ/T 81007-2022 单、夹服装
FZ/T 81004-2012 连衣裙、裙套
FZ/T 81004-2022 连衣裙、裙套
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件18
湛江市石墨铅笔和作业薄产品质量监督

抽查实施细则
（2024年版）

 1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽样数量如下：
	序号
	产品名称
	检验数量
	备样数量

	1
	石墨铅笔
	22支
	20支

	2
	作业薄
	2本
	1本


    2 检验依据
	产品类别
	序号
	检验项目
	检验方法

	石墨铅笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022

	
	3
	芯尖受力
	GB/T 26704-2011 5.1

GB/T 26704-2022 7.1

	
	4
	硬度（HK）
	GB/T 26704-2011 5.2

GB/T 26704-2022 7.5

	
	5
	浓度（吸光度）
	GB/T 26704-2011 5.5

GB/T 26704-2022 7.4

	作业簿
	6
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4—2014

	
	7
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048—2022

	
	8
	D65 亮度
	GB/T 7974—2013

	
	9
	D65 荧光亮度
	GB/T 7974—2013

	
	10
	危险锐利尖端
	QB/T 1437—2014

	
	
	安全
	QB/T 1437—2023

	备注：
1.石墨铅笔 “芯尖受力”项目测试样品量为20支，合格率要求为95%；“硬度（HK）”、“浓度（吸光度）”的样本在“芯尖受力”合格的样本中抽取；“芯尖受力” 、“硬度（HK）”、“浓度（吸光度）”初次检验不合格，允许将被测样品铅芯折去5 mm以上再进行一次检验，结果以再检验为准。
2.石墨铅笔，无质量等级标志的样品按普通品的要求进行测试。

3.邻苯二甲酸酯增塑剂项目仅适用于14周岁以下（含14周岁）学生使用的作业簿。

4.D65 亮度、D65 荧光亮度项目仅测试中小学生课业簿册（图画簿和毛笔书法簿除外）的内芯纸张。

5.单面使用的簿册（如字帖），D65 亮度、D65 荧光亮度项目只测使用面。

6.“安全”项目仅适用于标注执行QB/T 1437—2023，或标注QB/T 1437(无年号)且标注生产日期在2024年7月1日之后的课业簿册。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则

3.1依据标准
GB 21027—2020《学生用品的安全通用要求》

GB 40070—2021 《儿童青少年学习用品近视防控卫生要求》
GB/T 26704—2011 铅笔 
GB/T 26704—2022 铅笔
QB/T 1437—2014《课业簿册》

QB/T 1437—2023《课业簿册》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定；

若产品明示执行检验项目依据的推荐性标准，且未标注执行标准的年代号，根据产品标注的生产日期确定执行标准。生产日期在当前有效的标准实施之后，按当前有效的标准执行，反之，按前一版本标准执行。若产品未标注生产日期，按当前有效的标准执行。当前有效的标准指已发布并实施的最新标准；

若产品明示执行检验项目依据的推荐性标准的作废版本或已被替代版本，且产品生产日期在当前有效的标准实施之后，视为标准标注错误情况，不对推荐性标准项目进行测试和判定；

当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该项目不进行测试；

当被检样品未能提供有效的企业标准时，按相关国家或行业标准进行判定；

当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明；

按照产品质量相关法律法规的规定判定。

检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。

附件19
湛江市复印纸产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品2包（不少于100张/包），其中1包作为检验样品，1包作为备用样品。
2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	平滑度(正反面均)
	GB/T 456-2002

	2
	D65亮度
	GB/T 7974-2013

	注：无质量等级标志的样品按合格品的要求进行检验和判定。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 24988-2020《复印纸》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件20
湛江市非医用口罩产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次抽样数量见表1。
表1 抽样数量
	序号
	产品品种
	抽样数量

	1
	非医用口罩
	60个（检验样品30个，备用样品30个）

	注：抽取检验样品或备用样品不足最小销售包装的整数倍时，抽取最小销售包装的整数倍，不破坏最小销售包装。


2 检验依据
表2 口罩（防颗粒物呼吸器）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	过滤效率
	GB 2626—2019

	2
	呼吸阻力
	


表3 日常防护型口罩
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	吸气阻力
	GB/T 32610—2016

	2
	呼气阻力
	

	3
	过滤效率
	


表4 儿童防护口罩
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	颗粒物过滤效率
	GB/T 38880—2020

	2
	吸气阻力
	

	3
	呼气阻力
	


表5 其他非医用口罩
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	过滤效率/颗粒过滤效率
/颗粒物过滤效率
	GB 2626—2019
GB/T 32610—2016
YY 0469—2011

	2
	呼吸阻力
/吸气阻力/呼气阻力

	GB 2626—2019
GB/T 32610—2016
GB/T 38880—2020

	注：如果地方标准、团体标准、企业标准引用GB 2626—2006检测方法，按GB 2626—2019进行检测。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 2626—2019 呼吸防护 自吸过滤式防颗粒物呼吸器
GB/T 32610—2016 日常防护型口罩技术规范
GB/T 38880—2020 儿童口罩技术规范
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件21
湛江市手提式干粉灭火器产品质量
监督抽查实施细则
（2024年版）
    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品4具，其中2具为检验样品，2具为备用样品。
   2 检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	20℃温度喷射性能试验
	最小有效喷射时间
	GB 4351.1—2005

	
	
	最小喷射距离
	

	
	
	喷射滞后时间
	

	
	
	喷射剩余率
	

	2
	质量
	灭火器总质量
	GB 4351.1—2005

	
	
	灭火剂充装总量误差
	

	3
	水压试验（筒体）
	GB 4351.1—2005

	4
	爆破试验
	筒体爆破压力
	GB 4351.1—2005

	
	
	筒体容积膨胀率
	

	
	
	筒体爆破口情况
	

	5
	灭火剂和驱动气体（干粉灭火剂）
	第一主要组分含量
	GB 4066—2017


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
   执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB 4351.1—2005 《手提式灭火器 第 1 部分：性能和结构要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件22
湛江市家用燃气灶产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）
1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量和方法如下：

2 检验依据
表1 家用燃气灶

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	气密性
	GB 16410—2020 6.6

	2
	热负荷
	GB 16410—2020 6.7

	3
	燃烧工况
	离焰
	GB 16410—2020 6.8

	4
	
	熄火
	GB 16410—2020 6.8

	5
	
	回火
	GB 16410—2020 6.8

	6
	
	干烟气中CO浓度（室内型）
	GB 16410—2020 6.8

	7
	温升（操作时手必需接触的部位）
	GB 16410—2020 6.9

	8
	熄火保护装置
	GB 16410—2020 5.2.8.1.b）

	9
	结构的一般要求
	燃气导管
	GB 16410—2020 6.21

	10
	
	燃烧器的熄火保护装置
	GB 16410—2020 5.3.1.9

	注：1. 温升的检验项目为GB 16410—2020中表3序号1；

2. 熄火保护装置的检验项目为GB 16410—2020中5.2.8.1 b）。



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则
3.1依据标准
GB 16410—2020 家用燃气灶具

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求 

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件23

湛江市非食品直接接触用塑料购物袋产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）

    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品40个，其中25个作为检验样品，15个作为备用样品。
2 检验依据

1.明示执行GB/T 21661-2008标准的非食品直接接触用塑料购物袋

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	厚度及偏差
	GB/T 21661-2008 5.3

GB/T 6672-2001

	2
	封合强度
	CB/T 21661-2008 5.6.4

QB/T 2358-1998 

	3
	落镖冲击
	GB/T 21661-2008 5.6.5

GB/T 9639-1988

	注：1.塑料购物袋厚度及偏差项目随机抽取一个塑料购物袋测试。

2.若无法获取塑料购物袋“公称承重”或“公称厚度”信息，以需要标明该条件为试验前提的厚度及偏差、封合强度、落镖冲击等项目则不开展。


2.明示执行GB/T 21661-2020标准的非食品直接接触用塑料购物袋

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	厚度偏差
	GB/T 21661-2020 6.3

GB/T 6672-2001

	2
	封合强度
	CB/T 21661-2020 6.6.4

QB/T 2358-1998 

	3
	落镖冲击
	GB/T 21661-2020 6.6.5

GB/T 9639. 1-2008

	1.塑料购物袋厚度偏差项目随机抽取一个塑料购物袋测试。

2.若无法获取塑料购物袋“公称承重”或“公称厚度”信息，以需要标明该条件为试验前提的厚度偏差、封合强度、落镖冲击等项目则不开展。

3.若产品公称厚度标注不规范（小于标准要求公称厚度0.03mm），则厚度偏差、落镖冲击项目不开展。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
    3 判定规则
    3.1依据标准
GB/T 21661-2008 《塑料购物袋》
GB/T 21661-2020 《塑料购物袋》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件24

湛江市电动自行车充电器产品质量监督

抽查实施细则
（2024年版）
    1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取样品4只，其中2只作为检验样品2只作为备用样品。
    2 检验依据

表1 电动自行车充电器（GB 4706.1—2005、GB 4706.18—2014、GB 4343.1-2018）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1—2005

GB 4706.18—2014

	2
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.18—2014

	3
	非正常工作
	GB 4706.1—2005

GB 4706.18—2014

	4
	机械强度
	GB 4706.1—2005

GB 4706.18—2014

	5
	内部布线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.18—2014

	6
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1—2005

GB 4706.18—2014

	7
	连续骚扰电压
	GB 4343.1-2018

	8
	骚扰功率、辐射骚扰
	GB 4343.1-2018


表2  电动自行车充电器（GB 42296—2022）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外壳冲击
	GB 42296—2022 

	2
	跌落
	GB 42296—2022 

	3
	工作温度下的泄漏电流
	GB 42296—2022 

	4
	电气强度
	GB 42296—2022 

	5
	防触电保护
	GB 42296—2022 

	6
	非正常工作

（仅测5.2.5.1、5.2.5.2）
	GB 42296—2022 

	7
	超温保护
	GB 42296—2022 

	8
	过充切断
	GB 42296—2022 

	9
	延时切断
	GB 42296—2022 

	10
	耐热
	GB 42296—2022 

	11
	灼热丝
	GB 42296—2022 

	12
	端子骚扰电压
	GB 42296—2022

	13
	骚扰功率、辐射骚扰
	GB 42296—2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

2023年7月1日以后生产的产品及2024年7月1日以后销售的产品，均执行GB 42296—2022标准。

    3 判定规则

    3.1依据标准
GB 4706.1—2005 家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求

GB 4706.18—2014 家用和类似用途电器的安全  电池充电器的特殊要求

GB 42296—2022 电动自行车用充电器安全技术要求

GB 4343.1-2018家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求 第1部分：发射

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
    3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件25

湛江市钢筋产品质量监督抽查实施细则
（2024年版）
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽查数量：具体抽样数量和方法如下：
1.1热轧带肋钢筋
对直条热轧带肋钢筋取样时，在同一标准生产的同一商标、同一牌号、同一规格的产品中随机抽取1捆，在该捆中随机抽取5 根钢筋，每根钢筋截取的长度为2400mm（d≥28mm 的钢筋取样长度为3400mm），逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2 支长度为1200mm 的样品（d≥28mm 的每根钢筋分成2支长度为1700mm 的样品），2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），每支样品要保证有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
检样和备样分别包装和封存。
对盘卷热轧带肋钢筋取样时，随机抽取同一商标、同一牌号、同一规格产品的5盘产品，在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2400mm 的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm 的样品，2 支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b）。标记a 的5 支样品为检验样品，标记b 的5 支样品为备用样品。
检样和备样分别包装和封存。
1.2热轧光圆钢筋
对直条热轧光圆钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中随机抽取1捆，在该捆中随机抽取5根钢筋，每根钢筋截取的长度为2400mm，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
对盘卷热轧光圆钢筋取样时，随机抽取同一批次（同一牌号、同一规格）的5盘产品，在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2400mm的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b）。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
检样和备样分别包装和封存。
1.3冷轧带肋钢筋
对直条冷轧带肋钢筋取样时，在同一标准生产的同一商标、同一牌号、同一规格的产品中随机抽取1捆，在该捆中随机抽取5根长度为2000mm的冷轧带肋钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根冷轧带肋钢筋分成2支长度为1000mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b）0。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
检样和备样分别包装和封存。
对盘卷冷轧带肋钢筋取样时，随机抽取同一商标、同一牌号、同一规格产品的5盘产品，在每盘冷轧带肋钢筋随机截取1根长度为2000mm的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根产品分成2支长度为1000mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b）。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
检样和备样分别包装和封存。
1.4热轧型钢
在同一批次的产品中抽取3根型钢，每根型钢截取的长度为2000mm，逐根顺序编号为1～3，再把每根型钢分成2支长度为1000mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），标记a的3支样品为检验样品，标记b的3支样品为备用样品。
检样和备样分别包装和封存。
2 检验依据
2.1热轧带肋钢筋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	力学性能
	屈服强度Rel
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024
GB/T 28900—2022

	
	
	抗拉强度Rm
	

	
	
	断后伸长率A
	

	
	
	实测抗拉强度与实测屈服强度之比R0m/ R0eL
	

	
	
	实测屈服强度与屈服强度特征值之比R0eL/ ReL
	

	
	
	最大力总延伸率Agt
	

	2
	工艺性能
	弯曲性能
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024
GB/T 28900—2022

	
	
	反向弯曲性能
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024
GB/T 28900—2022

	3
	化学
成分
	C
	GB/T 223.5—2008
GB/T 223.11—2008
GB/T 223.12—1991
GB/T 223.14—2000
GB/T 223.19—1989
GB/T 223.23—2008
GB/T 223.26—2008
GB/T 223.40—2007
GB/T 223.59—2008
GB/T 223.63—2022
GB/T 223.85—2009
GB/T 223.86—2009
GB/T 4336—2016
GB/T 20123—2006
GB/T 20125—2006

	
	
	Si
	

	
	
	Mn
	

	
	
	P
	

	
	
	S
	

	4
	碳当量Ceq
	

	5
	尺寸外形
	横肋高h1
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024


	
	
	肋间距l
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024


	
	
	横肋末端最大间隙
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024


	
	
	每米弯曲度
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024


	6
	重量偏差
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024


	7
	金相组织
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024
GB/T 13298—2015 

	8
	表面标志
	GB/T 1499.2—2018

GB 1499.2-2024



2024年9月25日前生产的热轧带肋钢筋按GB/T 1499.2—2018检测，2024年9月25日后生产的热轧带肋钢筋按GB 1499.2—2024检测。
2.2热轧光圆钢筋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	力学性能
	屈服强度ReL
	GB/T 1499.1—2017

GB 1499.1-2024
GB/T 28900—2022

	
	
	抗拉强度Rm
	

	
	
	断后伸长率A
	

	
	
	最大力总延伸率Agt
	

	2
	工艺性能
	弯曲
	GB/T 1499.1—2017

GB 1499.1-2024
GB/T 28900—2022

	3
	化学成分
	C
	GB/T 223.5—2008
GB/T 223.59—2008
GB/T 223.63—2022
GB/T 223.85—2009
GB/T 223.86—2009
GB/T 4336—2016 
GB/T 20123—2006
GB/T 20125—2006

	
	
	Si
	

	
	
	Mn
	

	
	
	P
	

	
	
	S
	

	4
	尺寸
	不圆度
	GB/T 1499.1—2017

GB 1499.1-2024


	
	
	每米弯曲度
	GB/T 1499.1—2017

GB 1499.1-2024


	5
	重量偏差
	GB/T 1499.1—2017

GB 1499.1-2024



2024年9月25日前生产的热轧光圆钢筋按GB/T 1499.1—2018检测，2024年9月25日后生产的热轧光圆钢筋按GB 1499.1—2024检测。
2.3冷轧带肋钢筋
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	力学性能
	规定塑性延伸强度RP0.2
	GB/T 13788—2017

GB 13788-2024
GB/T 28900—2022

	
	
	抗拉强度Rm
	

	
	
	断后伸长率
	

	
	
	强屈比Rm/ RP0.2
	

	
	
	最大力总延伸率
	

	2
	工艺性能
	弯曲试验
	GB/T 13788—2017

GB 13788-2024
GB/T 28900—2022

	3
	尺寸
	横肋中点高
	GB/T 13788—2017

GB 13788-2024


	
	
	横肋间距
	GB/T 13788—2017

GB 13788-2024


	4
	重量偏差
	GB/T 13788—2017

GB 13788-2024


	5
	表面标志
	GB/T 13788—2017

GB 13788-2024



2024年9月25日前生产的冷轧带肋钢筋按GB/T 13788—2017检测，2024年9月25日后生产的冷轧带肋钢筋按GB 13788-2024检测。
2.4热轧型钢
热轧型钢
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	C
	GB/T 223.5—2008
GB/T 223.11—2008
GB/T 223.12—1991
GB/T 223.14—2000
GB/T 223.19—1989
GB/T 223.23—2008
GB/T 223.26—2008
GB/T 223.40—2007
GB/T 223.59—2008
GB/T 223.63—2022
GB/T 223.85—2009
GB/T 223.86—2009

	
	
	Si
	

	
	
	Mn
	

	
	
	P
	

	
	
	S
	

	2
	力学性能
	屈服强度
	GB/T 228.1—2021

	
	
	抗拉强度
	GB/T 228.1—2021

	
	
	断后伸长率
	GB/T 228.1—2021

	
	
	冲击试验
	GB/T 229—2020

	3
	工艺性能
	弯曲试验
	GB/T 232—2010

	4
	尺寸外形
	工字钢
槽钢
	高度
	GB/T 706—2016

	
	
	
	腿宽度
	

	
	
	
	腰厚度
	

	
	
	
	外缘斜度
	

	
	
	
	弯腰挠度
	

	
	
	工字钢
	中心偏差
	

	
	
	角钢
	边宽度
	

	
	
	
	边厚度
	

	
	
	
	顶端直角
	


热轧H型钢和部分T型钢
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	C
	GB/T 223.5—2008
GB/T 223.11—2008
GB/T 223.12—1991
GB/T 223.14—2000
GB/T 223.19—1989
GB/T 223.23—2008
GB/T 223.26—2008
GB/T 223.40—2007
GB/T 223.59—2008
GB/T 223.63—2022
GB/T 223.85—2009
GB/T 223.86—2009

	
	
	Si
	

	
	
	Mn
	

	
	
	P
	

	
	
	S
	

	2
	力学性能
	屈服强度
	GB/T 228.1—2021

	
	
	抗拉强度
	GB/T 228.1—2021

	
	
	断后伸长率
	GB/T 228.1—2021

	
	
	冲击试验
	GB/T 229—2020

	3
	工艺性能
	弯曲试验
	GB/T 232—2010

	4
	尺寸外形
	H型钢
	高度
	GB/T 11263—2017

	
	
	
	宽度
	

	
	
	
	厚度
	

	
	
	
	翼缘斜度
	

	
	
	
	中心偏差
	

	
	
	
	腹板弯曲
	

	
	
	
	翼缘弯曲
	

	
	
	剖分T型钢 
	高度
	

	
	
	
	翼缘弯曲
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》

GB 1499.2-2024《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》
GB/T 1499.1-2017《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》

GB 1499.1-2024《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》
GB/T 13788-2017《冷轧带肋钢筋》

GB 13788-2024《冷轧带肋钢筋》
GB/T 706—2016《热轧型钢》、GB/T 11263—2017《热轧H型钢和部分T型钢》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件26

湛江市烟花爆竹产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

检验样品数量按表1、表2和表3的规定执行，同时抽取同等数量的备用样品。

表1 一般产品抽取样品数量

	批量范围N
	≤500
	501~1000
	1001~2000
	＞2000

	样本量n
	5
	8
	10
	13


表2 爆竹产品抽取样品数量

	批量范围

N（挂、卷）
	样本量n (挂、卷)

	
	≤50响/（挂、卷）
	51~500响/（挂、卷）
	501~2000响/（挂、卷）
	＞2000响/（挂、卷）

	≤500 
	8
	6
	5
	4

	501~1000
	10
	8
	6
	4

	1001~2000
	13
	10
	8
	5

	＞2000
	13
	12
	10
	6


表3 组合烟花产品抽取样品数量

	批量范围

N（个）
	样本量 n /个

	
	组合发数（发/个）

	
	≤20 
	21～50
	＞50

	
	单筒内径（mm）

	
	＞30
	≤30
	＞30
	≤30
	＞30
	≤30

	≤500
	5
	6
	4
	5
	4
	4

	501~1000
	6
	7
	5
	6
	4
	5

	≥1001
	7
	8
	6
	7
	5
	6


2 检验依据

表4 组合烟花

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	运输包装标志
	GB 19593—2015

	2
	
	销售包装标志
	GB 19593—2015

	3
	包装
	运输包装
	GB 10631—2013

	4
	
	销售包装
	GB 10631—2013

	5
	外观
	GB 19593—2015

	6
	部件
	引燃装置
	引火线
	GB 10631—2013

	7
	
	
	引火线牢固性
	GB 10631—2013

	8
	
	
	引燃时间
	GB 10631—2013

	9
	结构和材质
	GB 19593—2015

	10
	主体稳定性
	GB 19593—2015

	11
	药种
	GB/T 21242—2019

	12
	药量
	GB 19593—2015

	13
	安全性能
	GB 10631—2013

	14
	燃放性能
	GB 19593—2015

	注： 1. 标志要求的检验项目为GB10631—2013中5.1.1、5.1.2、5.1.3及GB 19593—2015中5.1.1、5.1.2 c）、d）、e），GB10631—2013中5.1.2要求的检验项目为产品名称、制造商名称及地址；

2. 包装要求的检验项目为GB10631—2013中5.2.1、5.2.2；

3. 外观要求的检验项目为GB10631—2013 的5.3；

4. 部件要求的检验项目为GB10631—2013中5.4.2.1、5.4.2.3、5.4.2.4及GB19593—2015中5.3.2；

5. 结构和材质要求的检验项目为GB10631—2013中5.5及GB19593—2015中5.4；

6.主体稳定性的检验项目为GB19593—2015中5.5.1；

7. 药种要求的检验项目为GB10631—2013中5.6.1.1、5.6.1.3；

8. 药量要求的检验项目为GB10631—2013中5.6.2.2（不检验开包药药量）；

9.安全性能的检验项目为GB10631—2013中5.6.3.3、5.6.3.7、5.6.3.8、5.6.3.9；

10. 燃放性能要求的检验项目为GB19593—2015中5.7.5、5.7.6、5.7.8中产品燃放不应出现倒筒、烧筒、散筒、低炸，且燃放后筒体不应继续燃烧超过30s；以及5.7.9、5.7.10.


表5 烟花爆竹（除组合烟花外） 

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	运输包装标志
	GB 10631—2013

	2
	
	销售包装标志
	GB 10631—2013

	3
	包装
	运输包装
	GB 10631—2013

	4
	
	销售包装
	GB 10631—2013

	5
	外观
	GB 10631—2013

	6
	部件
	部件牢固性
	GB 10631—2013

	7
	
	引燃装置
	引火线
	GB 10631—2013

	8
	
	
	引火线牢固性
	GB 10631—2013

	9
	
	
	引燃时间
	GB 10631—2013

	10
	
	手持部位
	GB 10631—2013

	11
	结构和材质
	GB 10631—2013

	12
	药种
	GB/T 21242—2019

	13
	药量
	GB 10631—2013

	14
	燃放性能
	GB 10631—2013

	注：1. 标志要求的检验项目为GB10631—2013中5.1.1、5.1.2、5.1.3，GB10631—2013中5.1.2要求的检验项目为产品名称、制造商名称及地址，GB10631-2013中5.1.3要求的检验项目为产品名称、制造商名称及地址、警示语、燃放说明；

2. 包装要求的检验项目为GB10631—2013中5.2.1、5.2.2；

3. 外观要求的检验项目为GB10631—2013 的5.3；

4. 部件要求的检验项目为GB10631—2013中5.4.1、5.4.2.1、5.4.2.3、5.4.2.4、5.4.2.6、5.4.3；

5. 结构和材质要求的检验项目为GB10631—2013中5.5.1、5.5.4、5.5.5；（具体检验项目根据产品的类别决定）；

6. 药种要求的检验项目为GB10631—2013中5.6.1.1、、5.6.1.3；

7. 药量要求的检验项目为GB10631—2013中5.6.2.2；

8.安全性能的检验项目为GB10631—2013中5.6.3.3、5.6.3.7、5.6.3.8、5.6.3.9；

9. 燃放性能要求的检验项目为GB10631—2013的5.7（具体检验项目根据产品的类别决定）.


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB 10631-2013《烟花爆竹  安全与质量》  

GB 19593－2015《烟花爆竹  组合烟花》 

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件27

湛江市化工产品质量监督抽查实施细则

（2024年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

抽查数量：每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本需抽取样品数量如下表所示：

	序号
	产品名称
	抽样方法
	第1组数量
	第2组数量

	1
	溶解乙炔
	在成品库随机抽取2个充装好相同批次相同产品型号的钢瓶。
	不少于2L
	不少于2L

	2
	工业甲醛溶液
	在成品库中随机抽取
	约0.5L
	约0.5L

	3
	工业氢
	在成品库随机抽取2个充装好相同批次相同产品型号的钢瓶。
	不少于2L
	不少于2L

	4
	二氧化碳
	在成品库随机抽取2个充装好相同批次相同产品型号的钢瓶。
	不少于2L
	不少于2L

	5
	工业硫酸
	在成品库中随机抽取
	约0.5L
	约0.5L


将抽取的样品密封，贴上样品标签，加封封条，检样由抽样人员带回承检机构，备样封存于被抽样市场主体。

2 主要检验项目及检验项目属性划分

（1）溶解乙炔

	序号
	检验项目
	检验依据
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	乙炔体积分数
	GB 6819-2004
	●
	
	●
	
	

	2
	磷化氢、硫化氢试验
	GB 6819-2004
	●
	
	
	●
	


（2）工业甲醛溶液

	序号
	检验项目
	检验依据
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	外观
	GB/T 9009-2011 5.3
	
	●
	
	
	●

	2
	密度
	GB/T 9009-2011 5.4
	
	●
	
	●
	

	3
	甲醛
	GB/T 9009-2011 5.5
	
	●
	●
	
	

	4
	酸
	GB/T 9009-2011 5.6
	
	●
	
	●
	

	5
	色度a
	GB/T 9009-2011 5.7
	
	●
	
	●
	

	6
	铁
	GB/T 9009-2011 5.8
	
	●
	
	●
	

	7
	甲醇b
	GB/T 9009-2011 5.9
	
	●
	
	
	●

	a  37%级合格品不检。

b 仅50%级优等品、44%级优等品需要检验。


（3）工业氢

	序号
	检验项目
	检验依据
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	氢气的体积分数
	GB/T 3634.1-2006
	
	●
	●
	
	

	2
	氧的体积分数
	GB/T 3634.1-2006
	
	●
	
	●
	

	3
	氮加氩的体积分数
	GB/T 3634.1-2006
	
	●
	
	●
	


（4）工业液体二氧化碳

	序号
	检验项目
	检验依据
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	二氧化碳含量
	GB/T 6052-2011
	
	●
	●
	
	

	2
	油分
	GB/T 6052-2011
	
	●
	
	●
	

	3
	气味
	GB/T 6052-2011
	
	●
	
	●
	

	4
	一氧化碳、硫化氢、磷化氢及有机还原物a
	GB/T 6052-2011
	
	●
	
	●
	

	5
	水分露点a
	GB/T 6052-2011
	
	●
	
	●
	

	6
	水分b
	GB/T 6052-2011
	
	●
	
	●
	

	a  二氧化碳含量≥99%的产品不检。

b 仅二氧化碳含量≥99%的产品需要检。


（5）工业硫酸

	序号
	检验项目
	检验依据
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	外观
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	
	●

	2
	硫酸含量
	GB/T 534-2014
	
	●
	●
	
	

	3
	灰分
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	4
	铁a
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	5
	砷
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	6
	铅a
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	7
	汞a
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	8
	透明度a
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	9
	色度a
	GB/T 534-2014
	
	●
	
	●
	

	a 合格品不检


注：1.执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

2.凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则

（1）依据标准

GB 6819-2004 《溶解乙炔》
GB/T 9009-2011 《工业用甲醛溶液》
GB/T 3634.1-2006 《氢气 第1部分：工业氢》

GB/T 6052-2011 《工业液体二氧化碳》

GB/T 534-2014 《工业硫酸》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

（2）判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为抽取的样本所检项目未检出不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定，如相应检验结果不符合相关推荐性标准要求时，应在检验报告中予以说明；

当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该指标不参与判定，但应在检验报告中作出说明；

当被检样品未能提供有效的企业标准时，按相关国家或行业标准进行判定；

当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明；

按照产品质量相关法律法规的规定判定。

检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。

附件28
湛江市成品油、车用尿素水溶液产品质量
监督抽查实施细则

（2024年版）

1  抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

抽查数量：每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本需抽取样品数量如下表所示：

	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	车用汽油
	约1.7L（包含2部分，第一部分约1L，第二部分约700mL）
	约1.7L（包含2部分，第一部分约1L，第二部分约700mL）

	2
	车用柴油
	约2L
	约2L

	3
	船用燃料油
	约1L
	约1L

	4
	车用尿素水溶液
	不少于2L
	不少于2L


（1）车用汽油、车用柴油、船用燃料油抽样方法如下：在生产企业（油库）抽样时，按GB/T 4756-2015《石油液体手工取样法》规定的方法抽取样本；在加油站或燃油供应船舶或燃油供应车辆抽样时，直接在加油机加油枪或加油管出口处（或取样处）随机抽取样本。抽取样本前，通过油枪或油管将至少4L油品放出，清洗加油管，避免加油管污染样品；同时清洗取样罐至少3次。将抽取的样品密封，贴上样品标签，加封封条，全部带回承检机构。
（2）车用尿素水溶液抽样方法如下：按产品独立包装直接抽取。将抽取的样品密封，贴上样品标签，加封封条，检样由抽样人员带回承检机构，备样封存于被抽样市场主体。

2  主要检验项目及检验项目属性划分

（1）车用汽油

	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	研究法辛烷值
	GB/T 5487-2015
	●
	
	●
	
	

	2
	硫含量
	SH/T 0689-2000

GB/T 11140-2008

NB/SH/T 0253-2021
ASTM D7039-15a
	●
	
	●
	
	

	3
	苯含量
	SH/T 0713-2002 
SH/T 0693-2000 
GB/T 28768-2012 
GB/T 30519-2014
	●
	
	●
	
	

	4
	芳烃含量
	GB/T 30519-2014 
GB/T 28768-2012
	●
	
	
	●
	

	5
	烯烃含量
	GB/T 30519-2014 
GB/T 28768-2012
	●
	
	
	●
	

	6
	氧含量
	NB/SH/T 0663-2014 
SH/T 0720-2002
	●
	
	
	●
	

	7
	密度（20℃）
	GB/T 1884-2000 
GB/T 1885- 1998 
SH/T 0604-2000
	●
	
	
	●
	

	8
	蒸气压
	GB/T 8017-2012

SH/T 0794-2007
	●
	
	●
	
	


（2）车用柴油

	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	硫含量
	SH/T 0689-2000

GB/T 11140-2008

ASTM D7039-15a
	●
	
	●
	
	

	2
	凝点
	GB/T 510- 2018 
	●
	
	
	●
	

	3
	闪点（闭口）
	GB/T 261-2021
	●
	
	●
	
	

	4
	十六烷值
	GB/T 386-2021
	●
	
	●
	
	

	5
	十六烷指数
	SH/T 0694-2000(2007) 
GB/T 11139-1989
	●
	
	
	●
	

	6
	密度（20℃）
	GB/T 1884-2000 
GB/T 1885- 1998 
SH/T 0604-2000
	●
	
	
	●
	

	7
	冷滤点
	NB/SH/T 0248-2019
	●
	
	
	●
	

	8
	多环芳烃
	NB/SH/T 0806-2022 

NB/SH/T 0606-2019
	●
	
	
	●
	

	9
	馏程
	GB/T 6536-2010
	●
	
	
	●
	


（3）船用燃料油

	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	硫含量
	SH/T 0689-2000

GB/T 11140-2008

NB/SH/T 0253-2021
NB/SH/T0842-2017

GB/T 17040-2019
SH/T 0172-2001
GB/T 387-1990
	●
	
	●
	
	

	2
	闪点（闭口）
	GB/T 261-2021
	●
	
	●
	
	

	3
	密度
	GB/T 1884-2000 
GB/T 1885- 1998 
SH/T 0604-2000
	●
	
	
	●
	

	4
	十六烷指数
	SH/T 0694-2000(2007) 
	●
	
	
	●
	


（4）车用尿素水溶液

	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	尿素含量
	GB 29518-2013 附录A
	●
	
	●
	
	

	2
	密度（20℃）
	SH/T 0604-2000

GB/T1884-2000

GB/T1885- 1998
	●
	
	
	●
	

	3
	缩二脲
	GB 29518-2013附录C
	●
	
	
	●
	


注：1.执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。 

2.凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3  判定规则

（1）依据标准

GB 17930-2016 《车用汽油》
GB 19147-2016 《车用柴油》
GB 19147-2016 《车用柴油》第1号修改单

GB 17411-2015 《船用燃料油》
GB 17411-2015 《船用燃料油》第1号修改单

GB 29518-2013 《柴油发动机氮氧化物还原剂 尿素水溶液（AUS32）》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

广东省人民政府关于全面推广使用国ⅥB车用汽油的通知（粤府函〔2022〕159号）
（2）判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为抽取的样本所检项目未检出不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定；

当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定，如相应检验结果不符合相关推荐性标准要求时，应在检验报告中予以说明；

当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该指标不参与判定，但应在检验报告中作出说明；

当被检样品未能提供有效的企业标准时，按相关国家或行业标准进行判定；

当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明；

按照产品质量相关法律法规的规定判定。

检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。

附件29

湛江市标签标识专项质量监督抽查实施细则
（2024年版）
1  适用范围

本细则适用于湛江市生产及流通领域的工业产品的标签标识质量监督抽查。监督抽查产品范围适用于：液体加热器、厨房机械、吸油烟机、室内加热器、深油炸锅、油煎锅及类似器具、烤架、面包片烘烤器及类似用途便携式烹饪器具、热泵、空调器和除湿机、电熨斗、便携式电磁灶、皮肤及毛发护理器具、电风扇、食具消毒柜、水泥、农资化肥产品、服装、校服。

2 抽样

2.1 抽样数量

随机抽取同一生产者按照同一标准生产的同一商标、同一规格型号的产品。每款产品抽取 1 组样本用于拍摄制样和实际备样。上述样品数量为本实施规范全项目所需样本量。如监督抽查任务为部分项目，按抽查任务文件规定执行。具体抽取类别如表1所示：

	序号
	产品标签类别
	抽样/备样数量

	1
	液体加热器
	1

	2
	厨房机械
	1

	3
	吸油烟机
	1

	4
	室内加热器
	1

	5
	深油炸锅、油煎锅及类似器具
	1

	6
	烤架、面包片烘烤器及类似用途便携式烹饪器具
	1

	7
	热泵、空调器和除湿机
	1

	8
	电熨斗
	1

	9
	便携式电磁灶
	1

	10
	皮肤及毛发护理器具
	1

	11
	电风扇
	1

	12
	食具消毒柜
	1

	13
	生物有机肥
	1

	14
	复合肥料
	1

	15
	掺混肥料
	1

	16
	有机肥料
	1

	17
	过磷酸钙
	1

	18
	尿素
	1

	19
	含腐植酸水溶肥料
	1

	20
	磷酸一铵、磷酸二铵
	1

	21
	氯化钾
	1

	22
	有机无机复混肥料
	1

	23
	农业用硫酸钾
	1

	24
	中量元素水溶肥料
	1

	25
	微量元素叶面肥料
	1

	26
	微量元素水溶肥料
	1

	27
	含氨基酸水溶肥料
	1

	28
	服装
	1

	29
	校服
	1

	30
	配装眼镜
	1


2.2 抽样要求

在生产企业的成品库抽样，抽样人员采用现场拍照制样方式取样，取样方法包括产品外包装整体平铺全景拍照、产品说明文件拍照、产品标示吊牌拍照或产品包装盒对角拍照等方法（确保整体信息无遗漏）,应根据不同的产品标签展示形式采用适当的取样方法。一经拍照取样，抽样人员应立即对所拍照产品作为备用样品进行封样，加贴封条签字后留存在线下销售者处，同时告知注意事项并由线下销售者对拍照取样进行签字确认，将拍照取样带回检验机构进行样品登记及标签检验。

3  检验要求
检验依据GB/T 35969-2018《标签符合性测试通用技术规范》以及该类产品标签标识涉及到的执行标准。
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	产品名称
	GB/T 35969-2018
	●
	
	●
	
	

	2
	生产者或经销者的名称、地址
	
	●
	
	●
	
	

	3
	执行标准
	
	●
	
	●
	
	

	4
	计量单位
	
	
	●
	
	
	●

	5
	日期标示
	
	●
	
	●
	
	

	6
	技术要求
	
	●
	
	●
	
	

	7
	警示语
	
	●
	
	●
	
	

	8
	规范汉字
	
	
	●
	
	
	●

	9
	安装维护及使用说明
	
	
	●
	
	
	●

	10
	产地
	
	
	●
	
	
	●

	11
	商品条码
	
	
	●
	
	●
	

	12
	基本要求
	GB/T 35969-2018
	GB 4706.1-2005

GB 4706.2-2007 

GB 4706.14-2008

GB 4706.15-2008

GB 4706.19-2008

GB 4706.23-2007

GB 4706.27-2008

GB 4706.28-2008

GB 4706.29-2008

GB 4706.30-2008

GB 4706.32-2012

GB 4706.56-2008

GB 17988-2008

GB 18382-2021

NY 1106-2010

NY 1428-2010

NY 1429-2010

NY 2266-2012

NY 884-2012

GB 13511.1-2011
	a
	涉及强制性标准中项目名称
	●
	
	
	
	

	
	
	
	
	b
	涉及强制性标准中项目名称
	●
	
	
	
	

	
	
	
	
	...
	涉及强制性标准中项目名称
	●
	
	
	
	

	
	
	
	
	n
	涉及强制性标准中项目名称
	●
	
	
	
	

	
	
	GB/T 35969-2018
	GB/T 10205-2009

GB/T 15063-2020

GB/T 17420-2020 

GB/T 18877-2020

GB/T 20406-2017

GB/T 20413-2017

GB/T 21633-2020 

GB/T 2440-2017

GB/T 5296.4-2012

GB/T 6549-2011

NY/T 525-2021
	a
	涉及非强制性标准中项目名称
	
	●
	
	
	

	
	
	
	
	b
	涉及非强制性标准中项目名称
	
	●
	
	
	

	
	
	
	
	...
	涉及非强制性标准中项目名称
	
	●
	
	
	

	
	
	
	
	n
	涉及非强制性标准中项目名称
	
	●
	
	
	


4  判定原则

样品不合格程度分为未发现不合格、不合格和严重不合格。

检验项目全部合格，判定为样品未发现不合格。

检验项目中涉及较重要项或次要项的，有三项及以下不合格，判定为样品不合格。

检验项目中涉及较重要项或次要项的，有四项及以上不合格，判定为样品严重不合格。

检验项目中涉及到重要项不合格的，判定为样品严重不合格。



